
研磨及拋光布輪

除毛刺刷

橡膠滾輪及接觸輪

工業用刷

Tuttlingen, Germany

D1A/K 型

標準型拋光棉布輪
棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，可減少損耗
，中心以鋼扣環（K1或K2型）固定。具有輕微波浪形及不
規則的皺褶。多種棉布素材可供選用。

直徑：
寬度：
層數：

應用：

150 – 960 mm
16 – 24 mm
8 – 24

無凸出輪廓的平面工件拋光。金屬、木材、合成
材料或噴漆處理的表面，適合人工或自動機台操
作

D 1 WP 型E 型

碟形拋光棉布輪
每葉都是完整布片，結構簡單無皺褶，添加車縫線加強穩定
性。採用高品質棉布，中心沖孔，外徑可由 100mm 最大至
1000mm。

NK級 -
NFR級 -

應用：

濃密型灰色棉布
法蘭絨，粗糙柔軟材質

適用於機械手臂或 CNC 機台，自動化機台
或人工生產

E 型

染色拋光布輪
以碎布料或半片布拼製，或將圓布片折成楔形組合，效果更
好。

直徑：
Neubunt：
Shirting：
Inlett：

應用：

200 – 1000 mm
已染色厚布料，偏硬
襯衫布料，較軟
精紗編織，最軟

人工拋光，或使用穿隧式拋光機

D1A/KS 型

迷你拋光棉布滾輪
採用棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，中心以
塑膠核心固定。略帶波浪狀及不規則的皺褶，外緣為中凸或
內凹輪廓。多種棉布素材可供選用。

直徑：
孔徑：
寬度：

應用：

70 – 160 mm
14/6, 19/6, 24/6 及 32/6 mm，六角形
15 – 120 mm

刀叉餐具製造業

D1B/K 型

標準型拋光棉布輪
採用棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，中心以
鋼環或鋼扣環固定皺褶。它的皺褶樣式比 D1A/K 型更牢固
，雖然結構較密，但使用起來卻富有彈性，可適應大部分的
輪廓形狀。多種棉布素材可供選用。

直徑：
寬度：

應用：

350 – 500 mm
約 20 – 25 mm

單一拋光輪可應用於邊緣拋光，亦可組合多個拋
光輪，以墊片間隔，成為更具彈性的滾輪。適合
平面或有輪廓的工件，以非鐵金屬為主

D1C 型

標準型拋光棉布輪
採用棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，中心以
鋼環或鋼扣環（K1 或 K2 型）或以紙板核心固定。添加環狀
車縫線可增加穩定性。具有彈性的交疊皺褶。多種棉布素材
可供選用。

直徑：
寬度：
層數：

應用：

150 – 1000 mm
約 20 – 25 mm
4x4 或 8x2

適用各種元件或金屬零件的泛用形布輪，可用於
自動或手動機台、機械手臂或 CNC 拋光機台。
組合後經常用於拋光衛浴龍頭及相關配件

波浪形拋光棉布輪
採用棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，中心以
鋼環或鋼扣環（K1 或 K2 型） 或以紙板核心固定，具有固定
數目的皺褶，皺褶形狀明顯。多種棉布素材可供選用。

直徑：

寬度：
密度：

應用：

普通密度 300 – 430 mm
高密度 400 – 600 mm
25 mm
普通密度或高密度

烹煮鍋具和中空器皿，管材，組裝後可無縫均
勻拋光，單一布輪可用於邊緣拋光（電熨斗底
座、烹煮鍋具）

D1A/K Mini 型

迷你拋光棉布輪
採用棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，中心以
鋼扣環固定皺褶。略帶波浪狀及不規則的皺褶。多種棉布素
材可供選用。

直徑：
孔徑：
寬度：
層數：

應用：

50 – 250 mm
14/6, 19/6, 24/6 及 32/6 mm，六角形
10 – 15 mm
6 – 12

刀叉餐具製造業，使用手持電動工具
D1C/KK 型

螺旋皺褶型拋光棉布滾輪
採用棉布縫製，布輪外緣與編織方向成45度角裁切，中心以
塑膠核心固定。皺褶明顯而具有彈性，平直或帶有輪廓的接
觸面。多種棉布素材可供選用。

直徑：
孔徑：

寬度：

應用：

150 – 250 mm
19/6, 24/6 及 32/6 mm，六角形
45KN, 70KN mm 帶鍵槽
20 – 100 mm

刀叉餐具製造業

精拋光 - 棉布輪

德國製造‧頂尖工藝

新北市三重區光復路一段82-1號1,2樓

電話：(02)85124699 傳真：(02)85124709
豐文企業有限公司
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ＣＮＣ機台專用刷

產品眾多，另有多種砂布輪、橡膠輪、不織布輪產品，請將您的應用需求告知本公司，我們會為
您挑選最合適的解決方案，歡迎來電洽詢！

寬度 內徑

18 mm 60 mm
 ~

430 mm

鋼扣環

K1

K2

K3

20 mm

30 mm
K 型固定盤 K 型中心碟 * 尚有其他尺寸可搭配不同種類與外形的拋光輪。

裝夾配件



T 1 型

磨料絲圓盤刷
採用含磨料刷毛，鑄植於合成塑料圓盤基座，優化的刷毛輪
廓設計，使工件達到均勻整齊的除毛刺或邊緣圓角化效果。
無須暖機運轉（最少旋轉次數）。使用壽命比T5標準型圓盤
刷更長。

直徑：
毛長：
裝夾方式：
磨料粒度：

應用：

100 – 550 mm
15 – 150 mm
鎖牙孔（直徑可客製）或快換系統
46 – 1000

沖壓或鑄模工件平面除毛刺
可用於自動化或旋轉式機台

P 9 型T 66 型

砂布片圓盤刷
採用含磨料之砂布片鑄植於合成塑料圓盤基座。

直徑：
孔徑：
磨料粒度：

應用：

150, 165, 180, 200, 230 mm
標準 25 mm，尺寸可客製
60 – 320

去除主要毛刺，適用於旋轉式研磨機台

T 10 + T 10/S 型

磨料絲圓盤刷
採用含磨料的尼龍材質刷毛。刷毛分小束以 90 度（T10）或
略微傾斜的角度（T10/s），規律排列鑄植於合成塑料圓盤
基座。

直徑：
孔徑：
磨料：
磨料粒度：

應用：

150, 165, 180, 200, 230 mm
標準 25 mm，尺寸可客製
碳化矽、陶瓷或 CBN
400 – 4000 用於除毛刺
120 – 320 用於圓角化邊緣，加強表面的平整度

平滑鈑件的極精密除毛刺及邊緣圓角化

T 50 + T 50/S 型

磨料絲圓盤刷
採用含磨料的尼龍材質刷毛，分成小束並以90度（T10）或
略微傾斜的角度（T10/s）固植於合成塑料圓盤基座。選用
不同密度和傾斜角度的毛束，即可對應各種不同的加工應用
需求。

直徑：
孔徑：
毛長：
磨料粒度：

應用：

150, 165, 180, 200, 230 mm
標準 25 mm，尺寸可客製
20 – 50 mm
60 – 320 適用於圓角化邊緣

鈑件或手工具的邊緣圓角化

T 5 型

磨料絲圓盤刷
用途廣泛的標準型除毛刺刷，含磨料刷毛固植於合成塑材圓
盤基座，以小毛束構成，具有高彈性。是工件適應性佳的標
準刷具，可應用於各類工件，刷毛彈性比 T1 型高。

直徑：
毛長
裝夾方式：
磨料粒度：
刷毛密度：

應用：

250 – 550 mm
19 – 120 mm
鎖牙孔（直徑可客製）或快換系統
15 – 1000
標準 7（中等），可訂製 5（軟） 至 9（硬）

平鈑件或鑄件的除毛刺，適用於自動化機台

T 12 型

磨料絲圓盤刷
採用含磨料之刷毛簇構成的刷子。

直徑：
孔徑：
毛長：
磨料粒度：

應用：

50 – 250 mm
標準 25 mm，尺寸可客製
30 – 70 mm
46 – 1000
 
利用 CNC 銑床去除工件毛刺

T 8 型

磨料彈性刷
壓縮磨料塊附著於軟性基材上。

直徑：
磨料：

應用：

115 – 230 mm
碳化矽或陶瓷

除鱗片、平滑化、磨平、去除主要毛刺，適用於
旋轉式機台

T 6 型

BUREX圓盤刷
尼龍材質磨料片鑄植於合成塑料圓盤基座，高密度，彈性佳
，壽命特長。與帶式研磨相比，可大幅縮短安裝時間。

直徑：
孔徑：
磨料粒度：

應用：

150, 165, 180, 200, 230 mm
標準 25 mm，尺寸可客製
60 – 320

去除主要毛刺，適用於旋轉式研磨機台

T 68 型

砂布片圓盤刷
磨料鍍層片鑄植於圓盤基座。

磨料粒度：
直徑：

應用：

60 – 400
150, 180 mm，可訂製

去除主要毛刺，用於旋轉式機台

P 10 型

圓桿刷
採用含磨料之刷毛，鑄植於塑膠桿基座。直徑小刷毛密度高
，使用壽命極長。

直徑：
毛長：
磨料粒度：

應用：

30 – 200 mm
20 – 150 mm
46 – 4000

去除小孔內側之毛刺

P 15 型

筆形圓桿刷
採用含磨料的刷毛，固植於塑膠圓桿前端，可選擇附柄或不
附柄。

直徑：
毛長：
磨料粒度：

應用：

40 – 70 mm
20 – 100 mm
46 – 4000

以 CNC 銑床加工之工件表面除毛刺

M 型

螺旋輪刷
有多種材質刷毛可選用，固植於金屬外框上。刷子可以形成
鬆螺旋狀、密螺旋狀或管狀，框內可設計驅動鍵槽，或固定
於木製或合成塑料製成之桿心。

直徑：
寬度：
輪廓：
刷毛密度：
刷毛材質：

應用：

60 – 500 mm
15 – 6000 mm
DB8-P1, DB8-P2, DB6, EB5
標準 7（中等）、3 或 5（軟） 及 9（硬）
磨料絲（粒度46 – 4000，碳化矽或氧化鋁）、
合成刷毛、麻、皮革、紙、棕、椰殼纖維等

去除毛刺、拋光、上蠟、抹油、運輸、除塵等

B 5 型

圓形輪刷
採用含磨料的刷毛，鑄植於樹脂核心。刷毛密度最高。刷除
效果強但仍保有彈性。外徑尺寸變化小，使用壽命非常長。

直徑：
寬度：
磨料粒度：
孔徑：

應用：

100 – 300 mm
10 – 20 mm
46 – 4000
各種形狀（圓形、六角形、鍵槽...）

汽車工業零件除毛刺，或加工時允許誤差小之工
件

B11 型

除毛刺棒
採用含磨粒之刷毛，穿過金屬桿上的通孔固定。使用壽命長
，研磨效果強。

直徑：
毛長：
磨料粒度：

應用：

10 – 30 mm
30 – 300 mm
46 – 1000

孔槽內除毛刺
   B12 型

管刷
採用含磨料之刷毛，以金屬絲扭轉纏繞固定。最適用於小徑
孔內除毛刺，亦可額外附加夾持柄（或DIN 6535HE柄）。

直徑：
毛長：
磨料粒度：

應用：

2 – 20 mm
20 – 200 mm
46 – 1000

孔槽內側除毛刺

T 70 型

精磨圓盤刷
緊密螺旋狀纏繞的不織布磨料結合於樹脂核心基座。效果比
T7 型更強。

直徑：
孔徑：
磨料粒度：

應用：

115, 150, 165, 180, 200 mm
標準 25 mm，可客製
S006 – S009 及 A002 – A007

精細除毛刺及拉絲
T7 型

精磨圓盤刷
不織布磨料片結合於樹脂核心基座。彈性比 T7 型好。

直徑：
孔徑：
磨料粒度：

應用：

115, 150, 165, 180, 200 mm
標準 25 mm，可客製
S006 – S009 及 A002 – A007

精細除毛刺及拉絲

C1/K 型

麻布輪
緊緻型拋光輪，每間隔一公分車縫組成，布輪外緣與麻線編
織方向成45度角裁切，可減少損耗，中心以鋼扣環（K1或
K2型）固定。粗拋布輪，高移除率，產生極少粉塵。可選用
浸藥處理及扣環。

直徑：
寬度：
縫線間距：

應用：

150 – 980 mm
12 – 22 mm
5 或 10 mm

中空器皿內外側。單布輪用於區塊處理。例如鍋
嘴。疊合布輪可用於鋼、鐵或非鐵金屬的平面，
適合人工、自動機台或機器手臂操作

C 1/K Mini 型

麻布輪
緊緻型拋光輪，每間隔一公分車縫組成，布輪外緣與麻線編
織方向成45度角裁切，可減少損耗，中心以迷你鋼扣固定。
粗拋布輪，高移除率，產生極少粉塵。可選用浸藥處理。

直徑：
寬度：
層數
縫線間距：
孔徑：

應用：

70 – 230 mm
10 – 15 mm
4 – 6
5 或 10 mm
19/6, 24/6 或 32/6 mm，六角形

刀具、中空器具、鋼、鐵、非鐵金屬工件輪廓，
適合人工、自動機台或機器手臂操作

C 8/K 型

棉麻布輪（鬆折型）
採用麻布及棉布縫製，布輪外緣與麻線編織方向成45度角裁
切，可減少損耗，中心以鋼扣環（K1或K2型）固定。輕微
波浪狀及不規則皺褶可讓布輪彈性更佳。可選用浸藥處理及
扣環。

直徑：
寬度：
層數：

應用：

150 – 600 mm
約 20 mm
4

鋁製品輪廓、平面、管狀、刀叉餐具輪廓。
適合人工、自動機台或機器手臂操作。

C8/K Mini 型

棉麻布輪（鬆折型）
採用麻布及棉布縫製，布輪外緣與麻線編織方向成45度角裁
切，可減少損耗，中心以鋼扣環固定。略帶波浪狀及不規則
的皺褶可讓布輪的彈性更佳。可選用浸藥處理。

直徑：
寬度：
層數：
孔徑：

應用：

70 – 250 mm
10 – 15 mm
2 – 4
14/6, 19/6, 24/6 及 32/6，六角形

餐具、中空器皿、工件輪廓
適合人工、自動機台或機器手臂操作

C10/K 型

棉麻布輪（粗折緊緻型）
採用麻布及棉布縫製，布輪外緣與麻線編織方向成45度角裁
切，可減少損耗，中心以鋼扣環（K1或K2型）固定。摺痕
比C8/K 型更清晰，使用時更牢固。高移除率、壽命長。可
選用浸藥處理及扣環。

直徑：
寬度：
車縫間隔：

應用：

230 – 1000 mm
22 – 25 mm
10 mm

中空器皿、平面工件，刀具、澆注嘴、鍋子底座
、電熨斗。適合自動機台或機器手臂操作

C11/K 型

棉麻布輪（鬆折型）
採用麻布及棉布縫製，布輪外緣與麻線編織方向成45度角裁
切，可減少損耗，中心以鋼扣環（K1或K2型）固定。因為
它的皺褶密度較鬆，與 C10/K 相比，此拋光輪彈性特佳。移
除率良好。可選用浸藥處理及鋼扣。

直徑：

應用：

230 – 1000 mm

鋼鐵工件或刀叉製造、刀刃拋光
適合自動或機器手臂操作，自動拋光機等

C 2 型C 13 型

棉麻布輪（波浪皺褶型）
採用麻布及棉布縫製，布輪外緣與麻線編織方向成45度角裁
切，可減少損耗，中心以鋼扣環（K1或K2型）固定，或以
圓紙板做為核心。具有固定數目的皺褶，皺褶強壯且明顯，
品質特佳，壽命更長。清晰的皺褶可以相互緊密結合，產生
緊緻的粗拋表面。可選用浸藥處理及扣環。

直徑：

寬度：
密度：

應用：

一般密度 300 – 430 mm
高及特高密度 400 – 600 mm
25 mm
一般 C13，高密度 C13/D，特高 C13/XD

中空器皿、烹飪鍋具、不鏽鋼管、平面粗拋、
無間隙及無條紋粗拋。單一拋光輪特別適用於
工件邊緣，如電熨斗、鍋具。使用震動或非震
動式自動機台時，粗拋都特別快速且有效

麻布輪
由精密編織的完整圓形麻布疊合而成，也可以和棉布混和構
成布輪，以增長使用壽命及拋光效果。主要安裝於錐頭轉軸
上藉由人工操作使用。麻線編織走向為標準的 90 度，而非
45度，因此整體偏軟。訂購時可選擇純麻布或混麻棉布型式
。可選擇浸藥處理。

直徑：
寬度：
車縫間隔：

應用：

50 – 500 mm
4 – 25 mm
一般 10mm，窄 5mm

手工拋光，彈性佳，構造簡單，泛用型，人工作
業

去除毛刺及紋路 去除毛刺及紋路

粗拋光 - 棉/麻布輪

磨料絲杯刷
採用含磨料的刷毛，固植於塑膠球形基座。

直徑：
寬度：

應用：

80 – 250 mm
50 – 150 mm

工件內側或球狀表面除毛刺


